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Pokyny pro uzivani stroje:
- Vzdy je nutné dodrZovat obecné platné bezpecnostni smérnice a pravidla pro prevenci drazl
- V pripadé nespravného pouziti zarizeni neprebira vyrobce ani dodavatel za uzivatele Zadnou odpovédnost za vzniklé

Skody

- Je zakazano provozovani zarizeni bez znalosti navodu a bez znalosti pouZivani operaci, které zde nejsou uvedeny
Ochrana zivotniho prostredi:
- Prace na tomto zarizeni nijak neovliviiuje Zivotni prostiedi a jeho provozovanim nevznikaji Zadné Skodlivé nezpracovatelné odpady.
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Lakon o odpadech elektrozafFizeni podle §37 j odst.2 a §37 k odst. 7

Bezpecnostni opatieni

Proctéte si pozorné navod k pouzivani a udrzbé diive, nez uvedete zatizeni do provozu.

Zajistéte dostatecné rovnou plochu pro umisténi stroje a prostor kolem pro praci a manipulaci s obrobky.

Pred kazdym uvedenim do provozu zkontrolujte bezvadny stav stroje a jeho bezpefnost

Neodstranujte Zadné kryty a bezpecnosti zarizeni. Tato zarizeni jsou nainstalovana pro Vasi bezpecnost a jejich pripadnym odstranénim se

vystavujete zvySenému riziku trazu.

Dbejte bezpecnostnich instrukci uvedenych na Stitcich a tyto stitky neodstranujte.

Nevystavujte deSti a nepouzivejte nastroje k tomu neurcené.

7. Dbejte na bezpecnost prace ( pouziti bezpecnostnich bryli, popf. obli¢cejovou masku, pracovni odév musi tésné priléhat k zapésti a loktlim, zvolte
upravu vlast tak, aby nezasahovaly do pracovniho prostredi stroje, necistéte tiisky ruc¢né bez pouziti pracovnich rukavic, atd. )

8. Doporuceni pro pracovniky- pouzivejte chranice sluchu pokud hluk dosdhne 85dB.

9. Vzdy dbejte na prevenci urazu. Nestrkejte ruce nebo nohy do pracovniho prostoru zarizeni.

10. V pripadé kolize nebo jinych pripadi poskozeni se spojte s nasim zastupcem.

11. KdyZ mate poruchu nebo netypicky zvuk, méli byste ihned stroj vypnout. Nenechavejte stroj béZet bez obsluhy, ujistéte se, aby byl stroj vypnut
pred odchodem obsluhy. Nikdy neprovadéjte udrzbu zarizeni za provozu

12. Nepracujte na stroji, pokud jste unaveny, po poziti alkoholu nebo omamnych latek.

13. NezkousSejte pouzivat nevhodné nadstavce ve snaze prekrocit vétsi kapacitu nastroje. Schvalené prislusenstvi je doporucené od vyrobce stroje.

14. Pfed pouZitim stroje zkontrolujte, jsou-li pevné dorazeny vSechny Srouby.

15. Zarizeni nepretézujte. Praci odmérujte tak, aby mohlo bez namahy pracovat optimalni rychlosti. Na poskozeni zptisobené pretiZzenim se nevztahuje
zaruka
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Zaruc¢ni podminky:

Na vyrobky fi VABEX s.r.o je poskytovana zaruka v délce 12.mésicti dle obchodniho zakoniku a vztahuje se na prokdzané vady materialu ¢i vady

vyroby.

Jiné naroky ve vztahu na poSkozeni jakéhokoliv druhu, pfimé nebo nepiimé, vii¢i osobdm nebo materialu jsou vylouceny.

Zaruka se nevztahuje na zavady zplisobené neodbornou montazi ¢i manipulaci, neodbornym zachazenim, pretiZzenim, nedodrZenim instrukci
uvedenych v ndvodu, pouZitim nespravného prislusenstvi nebo nevhodnych pracovnich nastrojii, zasahem nepovolané osoby nebo poskozenim
béhem transportu ¢i mechanickym poskozenim. U nékterych druhii vyrobki ¢i jejich Casti, jako je napt. prisluSenstvi, motory, uhliky, tésnici a
horkovzdusné prvky, které vyZzaduji periodickou vyménu, 1ze pii pouZivani predpokladat béZné opottebeni, které jiZ neni predmétem zaruky.

P uplatinovani naroki na zarucni opravu je nutno dolozit, Ze vyrobek byl prodan prodavajicim, u kterého je vyrobek reklamovan a Ze zaruc¢ni doba
jesté neskoncila. Za timto ucelem doporucujeme piedloZit doklad o koupi zboZi.

Reklamaci uplatiiujete u prodejce osobné nebo zboZi zaSlete v nerozloZeném stavu na adresu prodejce. Soucasti zaslaného reklamovaného zboZi do
opravy ( fadné zabaleného) musi byt popis zavady a kopie dokladu o porizeni.

Vyrobky predavejte k reklamaci do servisu pouze ve vycCisténé podobé. V opacném pripadé Vam bude uctovan poplatek za ocisténi.

Zaru¢ni doba se prodluZuje o dobu, kdy je vyrobek v zaru¢ni opraveé.

Likvidace stroje:
Po skonceni Zivotnosti vyrobki je nutné pti likvidaci vzniklého odpadu postupovat v souladu s platnou legislativou:

Demontujte vSechny dily stroje

Dily roztrid'te dle tiid odpadu ( kovy, pryz, plasty, ...)

Vytridény material odevzdejte k recyklaci ( s vyjimkou elektroodpadu )

Elektroodpad: z hlediska platnych predpisti o odpadech se jedna o nebezpectny odpad, jehoz likvidace podléha zvlastnimu rezimu. Vytiidéné dily,
pripadné cely piistroj je nutno odevzdat do svérnych mist elektroodpadu.

Upozornéni:
Vyobrazeni vyrobku a rozpis jeho prislusenstvi se mtze liSit od dodaného vyrobku, stejné jako se muze liSit rozsah a typ dodaného zbozi a jeho
prislusenstvi. Je to disledek vyvoje. Takové varianty vSak nemaji zadny vliv na spravnou funkci vyrobku.



Univerzalni délici hlava typBs-0aBs-1

Tyto hlavy jsou vhodné pro frézovani, brouseni a vrtani. Jednoduchy délici kotou¢ s 24 drazkami
poskytuje pfima déleni 2, 3, 4, 6, 8, 12 a 24. Nepfimym indexovanim (pfevodovy pomér Snekového
prevodu 1:40) Ize provést vSechna déleni do 50 a mnoho déleni nad 50 (viz tabulka indexovani). Déleni
mimo rozsah nepfimého indexovani jsou ziskana pouzitim diferencialniho systému, ktery poskytuje
vSechna déleni do 1000. Tabulka indexovani dodavana s kazdou hlavou uvadi vSechna déleni az do
380. Spiralové frézovani Ize provadét rovnéz s délicimi hlavami BS-2.

Konstrukce: Tato zafizeni spojuji tuhost s pfesnosti. VVfeteno indexovaciho pfistroje bézi v kuzelovitych
véaleckovych loZiskach prakticky bez vlle. Na rozdil od béznych konstrukci je kotou¢ pFimého
indexovani namontovan u kuzelového pfedniho vietena indexovaciho pfistroje. Délici hlavu a vieteno
indexovaciho pfistroje Ize otocit z vodorovné polohy do svislé. Vieteno indexovaciho pfistroje, Snek,
Cep pfimého indexovani jsou tvrzené a brouSené, stejné jako stfedy a Cep pfimého indexovani.
Snekové kolo je vyrobeno ze specialniho tvrdého fosforového bronzu. Snek a $nekové kolo stejné jako
vétSina ostatnich otocnych dild se otaci v oleji.

BS-0,1 (vietenik): Jednotka: mm

KRYT:

1. Pevny konik 7. Vyménny prevodovy segment

2. Unasec¢ a 2 Srouby (pouze BS-2)

3. Stfed pro vietenik a konik 8. Pasnice.

4. Kotoug pfimého indexovani s 9. ZkuSebni protokol
24 drazkami 10. Navod k obsluze J1.

5. Kotou¢ nepfiméxycxyho 11. Tabulka nepfimého déleni
indexovani s 18 kruznicemi 12. Tabulka diferencialniho déleni.
otvora 15-49. (pouze montaz BS-2)

A 15,16, 17, 18, 19, 20 13. Tabulka pro spiralové frézovani

B 21, 23, 27, 29, 31, 33
C 37,39, 41,43, 47, 49

6. 12 vyménnych ozubenych kol
pro diferencialni a spiralové
frézovani (pouze BS-2)

(pouze montaz BS-2)

Zavitové vieteno BS-0.1. 1% - 8 TPI

KUZEL UPINACIHO
~HROTU BS-0
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Univerzalni délici hlava - typ BS - 2 a BS - 2A
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Obsluha

Jelikoz indexovaci zafizeni je presny nastroj, zachazejte s nim opatrné. Po
rozbaleni odstrarite smés proti korozi.

Pfed nasazenim hlavy na stole stroje musi byt jak povrch stolu, tak zakladna
délici hlavy bez necistot a Spon, aby bylo dosaZzeno maximalni pfesnosti.

Udrzba

Je nutna nepfetrzita udrzba, tzn. mazani. Zvliastni pozornost je nutné vénovat
operacim pfimého indexovani tak, aby otvory kotouce pfimého indexovani a
ukazatel pfimého déleni byly naprosto Cisté, protoze i malé znecisténi téchto
dill vede k chybam indexovani. Mazany musi byt pouze dvé mazaci mista.

STANDARDNI PRISLUSENSTVi:

BS-2

359340

235| 20

212135

16 134

MT-4

25

Jednotka: mm

1001-052

eﬂ:’ BS-2A

285202

237|20

213[134

16 134

MT-4

25

1001-057

BS-2, 2A ikoniki

135- 120-
BS-2 175 75 130 15 175 125 145 16 10
BS-2A 218 74 139 15 175 124 134 16 10




Sefizeni vile Sneku

Jakoukoliv vali mezi $nekem a $nekovym kolem po rozsahlé operaci odstranite
nasledovné:

1.Povolte zajistovaci Sroub a vytocte dorazovy Sroub tak, abyste odstranili vali Sneku.

V tomto ohledu by v§ak mélo byt stale mozné volné otaceni ruéni kliky.

2.Utdhnéte zajiStovaci Sroub.

Vile Sneku byla odstranéna, pokud na vietenu indexovaci hlavy neni pozorovatelna
zadna vile.

.- Nastavitelny Sroub

BS-0,1

Nastavitelny Sroub
Pf¥imé indexovani

VytoCte Snek. Pro dalsi indexovani uvolnéte zamykani vietena a vyjméte ukazatel
pfimého déleni pfisluSnou pakou: Vreteno indexovaciho pfistroje lze potom otocit o
pozadovany pocet otvord, po ¢emz je znovu zasunut ukazatel pfimého déleni. V pfipadé
pomérné tézké prace utahnéte zamykani vietena. Standardni vybaveni zahrnuje kotou¢
s otvory se 24 otvory. P

Pravidlo: Rozdélte 24 pocétem pozadovanych déleni a
vysledek bude roven poétu otvorl pro posunuti v rychlém
indexovacim kotouci se 24 otvory.

Tudiz, pocet otvord pro posunuti = 24/D, kde D je pocet
déleni.

Nepfimé indexovani

V tomto pfipadé opatrné otacejte Snekem k dorazu pomoci oto¢né paky a souCasné
mirné otacejte vietenem indexovaciho pfistroje a pak ruéni klikou. Vysunte ukazatel
primého déleni. Provedte to pomoci upinaciho zafizeni pro délici kotouc.

Potom provedte nasledujici kroky:

1. Vyhledejte kruznici otvor(l v tabulce indexovani. Pokud neni konkrétni kruznice otvor(
viditelna na indexovacim kotouci, sejméte ruéni kliku a drzak ukazatele, po uvolnéni
pfidrznych Sroubl sejméte indexovaci kotou¢ a opét jej zaSroubujte obracené. (Kruznice
uvedenych otvor( jsou rozloZzeny po obou stranach indexovaciho kotouce).

2. Po uvolnéni zajistovaciho Sroubu nastavte drzak ukazatele tak, aby pocet otvord, ktery
je rovnéz uveden v tabulce, zdstal mezi nohama nezakryty.

3. Utahnéte zajistovaci Sroub

4. Po uvolnéni stfedové matice posurite ruéni kliku tak, aby kolik déliciho pfistroje mohl
zapadnout do otvoru pozadované kruznice otvorl. NeporuSte souosost ruéni kliky! Po
utazeni stfedové matice musi byt mozné zasunout ukazatel ruéni kliky do vsSech
pozadovanych otvord kruznice.

5. Potom zasunte ukazatel ru€ni kliky do vychozi polohy a otalejte drzakem ukazatele ve
sméru indexovani, dokud ukazatel nebude zarovnan s vnitfni ¢asti ramena druhého
ukazatele. (Poznamka: Pokud je za poétem otvorG v tabulce zobrazen znak +, pfesurite
drzak ukazatele v sméru opacném k indexovani, dokud se nedostane do kontaktu s
ukazatelem).

6. Pro dalSi déleni odpojte ukazatel, otacejte ruCni klikou, az
ukazatel Ize zasunout do posledniho otvoru
pfed ramenem druhého ukazatele.

7. Pokud nahodou ukazatel pfekroci zamys$leny otvor, otocte
rukojeti zpét o nékolik otvorld, aby bylo mozné zasunout

ukazatel do spravného otvoru opétovnym oto€enim rukojeti ve
sméru hodinovych rucicek.

8. Upnéte vieteno indexovaciho pfistroje pro
téZkou praci.

Ukazatel na rysce pred délenim

Ukazatel na rysce pfed
 délenim

Druhé déleni
Priklad
Prvni déleni

Zpusob déleni uvniti
ukazatele

Ukazatel na rysce po déleni
Ukazatel na rysce po déleni v P

Ukazatel na rysce pred délenim
Ukazatel na rysce pred

Ukazatel na rysce
po déleni

7

Priklad
Zpusob déleni mimo

Q#/ ukazatel

Ukazatel na rysce po déleni

Druhé déleni

Prvni déleni

Priklad s + za poctem
otvord



Priklad: Déleni D = 9. Potom T = 40/9, nebo 4 otacky plus 4/9 otacky. Vynasobte zlomek
vhodnym ¢&islem, feknéme 2. Pak ze 4/9 bude 8/18. Protoze mate kruznici s 18 otvory,
budete indexovat 4 otacky plus 8 mezer na kruznici s 18 otvory.

Diferencialni indexovani

Tento postup se pouziva pro vSechna indexova Cisla, ktera nelze ziskat nepfimym indexovanim, v tomto pfipadé upnéte odliSné vieteno a uvolnéte

zajistovaci Cep pro indexovaci kotou€. Poté upevnéte prfevodové stupné podle tabulky indexovani na drzak nebo diferencialni Sroub a zasurite je s minimalni

vili. Pak provedte proces indexovani pfesné stejnym zpisobem, jaky byl popsan pro nepiimé indexovani.

TABULKA DELENIi (SNEKOVY POMER 1:40) T: Pozadovany pocet déleni H: Poéet otvoru indexovaciho kotouée N: Poéet otaéek kliky N= 4%/t
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—J 1. POVOLTE A VYJMETE VEN 6 KS
SROUBU PRIRUBY
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2. PODLE PREDNIHO PEVNEHO TYPU SKLICIDLA SE 3 CELISTMI, KTERY JSTE VYBRALI PRO
ZPRACOVANI VNEJSTHO PRUMERU PRIRUBY A VRTAKU + OTVOR PRO ZAVIT. POTOM.

MUZETE ZAROVNAT SKLICIDLO SE 3 CELISTMI NA PRIRUBE A ZKONTROLOVAT PRESNOST. -

Jak nainstalovat
3¢elistové sklicidlo
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